
TOTAL＆TPS で作業現場から管理部門まで一気通貫の業務革新を！

ウェアラブル PC

ウェアラブル実績端末

カード BOX

小型自律搬送機
TP- 台車

前段取処理

G- カード＝現品カード

リターナブルカード

工程実績端末

【情報伝達媒体】 【前段取工程】 【棟内物流】

【物品保管】 【DX 化貢献】

前段取が重要
後工程のための必要事項

Scan & Work
5W2Hデータ取得手段・作業実績収集

各工場・各工程
進行管理・管制

TPS-カード 抽出・区分・丁合

媒体搬送

作業実績収集 部材・製品棚 管理部門省人化

発行・発券機 複合処理装置

小型自律ロボット

工程端末＆ウェアラブル LED 直感判断 現業部門進行管制
AI ツール開発中

基本情報の媒体
可視情報＋デジタルデータ

情報伝達媒体の発行から前段取、構内物流・工程・入出庫、調達納入物流から進捗管理まで！
現実の部分と全体、TOTAL & TPS ソリューションの相関を理解していただけます。（体験会有）

両手を
自由に！
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空箱搬送
小型自律搬送機

【部材物流】
ライン側補充

TP- 台車 / 台車カード

【生産・検査工程】

【物品調達 / 受入】
部材・製品棚

LED 直感判断

【製品出荷 / 納入】
TP- リフト台車

パレットレス
フォークリフトレス

部材搬送
TP- 台車

S- カード＝指示カード
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ソリューション企画・製品開発・供給


